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07 中文

版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

1     1     SA-668        C 
208 非强制性 

附录 D 
 表内右栏倒数第 3 行下增加 3 行如下： 

1     1     A-694        F42 
1     1     A-694        F46    
1     1     A-694        F52 

208 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 1 行下增加 6 行如下： 
1     1     A-707        L1,Cl.1 
1     1     A-707        L1,Cl.2 
1     1     A-707        L2,Cl.1 
1     1     A-707        L2,Cl.2 
1     1     A-707        L3,Cl.1 
1     1     A-707        L3,Cl.2 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 5 行下增加 13 行如下： 
1     1     A-1008       DS Type B 
1     1     A-1011       CS Type B 
1     1     A-1011       DS Type B 
1     1     API 5L       A 
1     1     API 5L       A25,Cl.I 
1     1     API 5L       A25,Cl.II 
1     1     API 5L       B 
1     1     API 5L       X42 
1     1     API 5L       X46 
1     1     API 5L       X52 
1     1     MSS SP-75    WPHY-42 
1     1     MSS SP-75    WPHY-46 
1     1     MSS SP-75    WPHY-52 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 25 行下增加 1 行如下： 
1     2     A-356          1 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 26 行下增加 6 行如下： 
1     2     A-381        Y 52 
1     2     A-381        Y 52 
1     2     A-381    Y 56 
1     2     A-381    Y 56 
1     2     A-381    Y 60 
1     2     A-381    Y 60 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 32 行下增加 2 行如下： 
1     2     A-513       1020CW 
1     2     A-513       1025CW 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 34 行下增加 6 行如下： 
1     2     A-519       1018 CW 
1     2     A-519       1020 CW 
1     2     A-519       1022 CW 
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07 中文

版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

1     2    A-519        1025 CW 
1     2    A-519        1026 CW 
1     2    A-521         Cl.CE 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 39 行下增加 6 行如下：   
1     2    A-572         60 
1     2    A-573         70 
1     2    A-618         II,a 
1     2    A-618         II,b 
1     2    A-633         C a 
1     2    A-633         D a 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏原第 42 行下增加 1 行如下： 
1     2    A-668         Cl.D 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 5 行下增加 1 行如下： 
1     2    A-675         75 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 3 行下增加 3 行如下： 
1     2    A-694         F56 
1     2    A-694         F60  
1     2    A-694         F65 

209 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 1 行下增加 2 行如下： 
1     2     A-707        L2,Cl.3 
1     2     A-707        L3,Cl.3 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 3 行下增加 6 行如下： 
1     2     API 5L        X56 
1     2     API 5L        X60 
1     2     API 5L        X65 
1     2     MSS SP-75    WPHY-56 
1     2     MSS SP-75    WPHY-60 
1     2     MSS SP-75    WPHY-65 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 9 行下增加 3 行如下： 
1     3    A-633          E 
1     3    A-668         Cl，Fa 
1     3    A-668         Cl，Fb 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 12 行下增加 1 行如下: 
1     3    A-694         F60 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 21 行下增加 2 行如下： 
1     3     API 5L        X70 
1     3     MSS SP-75    WPHY-70 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 20 行下增加 1 行如下： 
3     1     A-356         2 

209 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 14 行下增加 6 行如下： 
3     1     A-588         A，a 
3     1     A-588         A，b 
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版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

3     1     A-588         A，c 
3     1     A-588         B，a 
3     1     A-588         B，b 
3     1     A-588         B，c 

210 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 3 行下增加 1 行如下： 
3     3     A-108         8620 CW 

210 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 13 行下增加 6 行如下： 
4     3     A-148         90-60 
4     3     A-668         Cl.K a 
4     3     A-668         Cl.K b 
4     3     A-668         Cl.L a 
4     3     A-668         Cl.L b 
4     3     A-668         Cl.L c 

210 非强制性 
附录 D 

 表内右栏列第 27 行下增加 1 行如下： 
5 A   1     A-356         10 

211 非强制性 
附录 D 

 表内左列第 9 行下增加 3 行如下： 
5B    2     A-217        C12A 
5B    2     A-356        12A 
5B    2     A-691        9CR，Cl.2   

211 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 2 行下增加 1 行如下： 
6     1     A-276         TP410 

211 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 9 行下增加 2 行如下： 
6     3     A-182         F6a,Cl.3 
6     3     A-182         F6a,Cl.4 

211 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 11 行下增加 1 行如下: 
6     3     A-351         CA15 

211 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 21 行下增加 3 行如下： 
7     1     SA-1010        40 
7     1     SA-1010        50 
7     1     SA/JIS G4303    SUS405 

211 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 8 行下增加 1 行如下： 
  8     1     A-167          Type302B 

212 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 33 行下增加 8 行如下： 
  8     1     A-269         TP304 

8     1     A-269         TP304L 
  8     1     A-269         TP316 

8     1     A-269         TP316L 
8     1     A-276         TP304 

  8     1     A-276         TP304L 
8     1     A-276         TP316 
8     1     A-276         TP316L 
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07 中文

版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

213 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 9 行下增加 1 行如下： 
  8     1     A-451          CPF 10MC 

214 非强制性 
附录 D 

 表内左列倒数第 9 行下增加 3 行如下： 
  8     2    A-167          Type308 
  8     2    A-167          Type309 
  8     2    A-167          Type310 

214 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 19 行下增加 4 行如下： 
8     2    A-351          CE20N 
8     2    A-351          CH10 

  8     2    A-351          HK30 
  8     2    A-351          HK40 

214 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 3 行下增加 1 行如下： 
8     2    A-451          CPE20N 

215 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 3 行下增加 1 行如下： 
  8     4    A-182          S34565 

215 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 8 行下增加 1 行如下： 
8     4    A-240          S34565 

215 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 14 行下增加 1 行如下： 
8     4    A-312          S34565 

215 非强制性 
附录 D 

 表内右栏原第 21 行下增加 1 行如下： 
8     4    A-403          S34565 

215 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 11 行下增加 2 行如下： 
9A    1    A-714          Gr.V 
9A    1    A-714          Gr.V, Tp. E 

216 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 10 行下增加 1 行如下： 
 10H    1    A-182           F60 

216 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 24 行下增加 1 行如下： 
 10H    1    A-789          S32205 

216 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 15 行“型号、等级或 UNS No.”列中的数据修改为

“S32906”。 
216 非强制性 

附录 D 
 表内左栏倒数第 13 行下增加 1 行如下： 

 10H    1    A-790          S32205 
216 非强制性 

附录 D 
 表内左栏倒数第 12 行下增加 4 行如下： 

 10H    1    A-815         S32205 
10H    1    A-890        CD3MWCuN 

 10H    1    A-928        S32760 
 10H    1    A-928        S32205 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 12 行下增加 1 行如下： 
 11B    1    A-514         A 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 8 行下增加 1 行如下： 
 11B    2    A-514         E 
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版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 6 行下增加 1 行如下： 
 11B    3    A-514         F 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 5 行下增加 1 行如下： 
 11B    4    A-514         B 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 4 行下增加 1 行如下： 
 11B    8    A-514         P 

216 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 3 行下增加 1 行如下： 
 11B    9    A-514         Q 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 2 行下增加 7 行如下： 
 15E    1    SA-182        F91 
 15E    1    SA-213        T91 
 15E    1    SA-234        WP91 
 15E    1    SA-335        P91 
 15E    1    SA-336        F91 
 15E    1    SA-369        FP91 
 15E    1    SA-387        Gr.91,Cl.2 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“铝及铝合金”第 1 行前增加 2 行如下： 
 21    …     B26          A03560 
 21    …     B26          A24430 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“铝及铝合金”下原第 14 行下增加 9 行如下： 
 21    …     B-345         A91060 
 21    …     B-345         A93003 
 21    …     B-361        WP 复合铝 303 
 21    …     B-361        A91060 
 21    …     B-361        A91100 
 21    …     B-361        A93003 
 21    …     B-491        A93003 
 21    …     B-547        A93003 
 21    …     B-547        复合铝 303 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 21 行下增加 2 行如下： 
 22    …     B-361        A95154 
 22    …     B-547        A95454 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 10 行下增加 5 行如下： 
 23    …     B-345        A96061 
 23    …     B-345        A96063 
 23    …     B-361        A96061 
 23    …     B-361        A96063 
 23    …     B-547        A96061 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 7 行下增加 3 行如下： 
 25    …     B-210       A95083 
 25    …     B-210       A95086 
 25    …     B-210       A95456 
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版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

217 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 1 行下增加 4 行如下： 
 25    …     B-345        A95083 
 25    …     B-345        A95086 
 25    …     B-361        A95083 
 25    …     B-547        A95083 

217 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第 3 行下增加 3 行如下： 
 26    …     B-26          A24430 
 26    …     B-26          A03560 
 26    …   SB/EN1706    EN AC43000 

217 非强制性 
附录 D 

 表内右栏“铜及铜基合金”下第 3 行下增加 3 行如下： 
 31    …     B-68        C10200 
 31   …      B-68        C12000 
 31   …      B-68        C12200 

217 非强制性 
附录 D 

 表内右栏“铜及铜基合金”下原第 7 行下增加 3 行如下： 
 31    …     B-88        C10200 
 31   …      B-88        C12000 
 31   …      B-88        C12200 

217 非强制性 
附录 D 

 表内右栏第“铜及铜基合金”下原第 23 行下增加 5 行如下： 
 31    …     B-280       C10200 
 31   …      B-280       C12000 
 31   …      B-280       C12200 
 31   …      B-283       C11000 
 31   …      B-302       C12000 

217 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 2 行下增加 2 行如下： 
 32   …      B-283       C67500 
 32   …      B-283       C46400 

218 非强制性 
附录 D 

 表内左栏第 18 行下增加 1 行如下： 
 33   …      B-283       C65500 

218 非强制性 
附录 D 

 表内左栏倒数第 8 行下增加 3 行如下： 
 35    …     B-148        A95300 
 35    …     B-148        A95500 
 35    …     B-148        A95600 

218 非强制性 
附录 D 

 表内右栏“镍及镍基合金”第 10 行下增加 1 行如下： 
 41    …     B-725        N02200 

219 非强制性 
附录 D 

 表内右栏“镍及镍基合金”第 21 行下增加 1 行如下： 
 44    …     B-494        N30107 

220 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“镍及镍基合金”第 2 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-351        N08603 

220 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“镍及镍基合金”原第 14 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-366        N08926 

220 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 13 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-625        N08926 



WW
W.
ST
DB
OO
K.
OR
G

ASME BPVC 2009 增补                IX 卷              焊接和钎接工艺，焊工、钎接工、焊接和钎接操作工评定标准 

16 

07 中文

版页码 
章节 修改部位 09  增  补  修  改  内  容 

220 非强制性 
附录 D 

 表内右栏倒数第 2 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-649        N08926 

221 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“镍及镍基合金”第 5 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-674        N08926 

221 非强制性 
附录 D 

 表内左栏“镍及镍基合金”第 9 行下增加 1 行如下： 
 45    …     B-677       N08926 

222~223 强制性 
附录 E 

 1. 副标题修改为： 
下列标准的焊接工艺规程可用于第 V 章规定的要求下 

2. 表中编号列中，年号为“94”的后面，统一增加“（R05）”。 
3. 表中编号列中，年号为“96”的后面，统一增加“（R07）”。 
4. 表中编号列中，年号为“97”的后面，增加“（R07）”。 

 



WW
W.
ST
DB
OO
K.
OR
G

ASME BPVC 2009 增补                                                           IX 卷                   焊接和钎接工艺，焊工、钎接工、焊接和钎接操作工评定标准 

17 

 
附表 1                                                QW/QB-422   铁基材料的 P-No.（母材评定时的分组）（增补部分） 

焊    接 钎  接 
标准号 型号或等级 UNS No. 

规定最小抗拉强度

Ksi（MPa） P-No. 组  号 P-No. 

 

公 称 成 分 

 

制 品 形 状 

在第 70 页最后一行前增加 SA-268 TP430T：  

SA-268 TP430Ti S43036 60(415) 7 2 102 18Cr-Ti 无缝和焊接管 

         

在第 87 页表内第 15 行  SAA-645 后增加 SA-656： 

SA-656 T3,Gr.50 … 60（345） 1 1 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T3,Gr.60 … 70（415） 1 2 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T3,Gr.70 … 80（485） 1 3 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T3,Gr.80 … 90（550） 1 4 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

         

SA-656 T7,Gr.50 … 60（345） 1 1 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T7,Gr.60 … 70（415） 1 2 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T7,Gr.70 … 80（485） 1 3 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

SA-656 T7,Gr.80 … 90（550） 1 4 101 C-Mn-Si-V-Cb 板材 

在第 95 页表内第 12 行后增加 SA-1010: 

SA-1010 40 S41003 66（455） 7 1 102 12Cr-1Ni 板材、薄板和带材 

SA-1010 50 S41003 70（485） 7 1 102 12Cr-1Ni 板材、薄板和带材 
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附表 2                                  QW/QB-422   非铁基材料的 P-No.（母材评定时的分组）（增补部分） 

焊    接 钎  接 
标准号 型号或等级 UNS No. 

规定最小抗拉强度

Ksi（MPa） P-No. P-No. 

 

公 称 成 分 

 

制 品 形 状 

在第 105 页表内第 1 行  SB-366   N06030 后加： 
SB-366 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 管件 

在第 107 页表内第 12 行  SB-462   N06030 后加： 
SB-462 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 锻件 

在第 109 页表内第 16 行  SB-564   N06022 后加： 
SB-564 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 锻件 

在第 110 页表内第 10 行  SB-574   N06022 后加： 
SB-574 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 棒材 

在第 110 页表内原第 16 行  SB-575   N06022 后加： 
SB-575 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 板材、薄板和带材 

在第 111 页表内第 5 行  SB-619  N06030 后加： 
SB-619 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 焊接公称管 

在第 111 页表内倒数第 7 行  SB-622  N06030 后加： 
SB-622 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 无缝公称管和管子 

在第 112 页表内倒数第 16 行  SB-626  N06030 后加： 
SB-626 N06035 … 85（585） 43 111 58Ni-33Cr-8Mo 焊接管 

在第 113 页表内第 7 行  SB-649  R20033 后加： 
B-653 R60702 R60702 55（380） 61 117 99.2 Zr 无缝和焊接管件 

在第 114 页表内倒数第 8 行  SB-928  后加： 
SB-956 C70600 … 40（275） 34 107 90Cu-10Ni 翅片焊接管 
SB-956 C71500 … 52（360） 34 107 70Cu-30Ni 翅片焊接管 

在 08 增补的表 2 最后一行勘误为： 
SB/EN1706 ┅ EN AC 43000 21.8（150） 26 104 Al-10Si-Mg 铸件 
在第 114 页表内倒数第 1 行  B-16.22  后加： 

B-16.50 C10200 … 30（205） … 107 99.95Cu-P 锻造公称管管件 
B-16.50 C12000 … 30（205） … 107 99.9Cu-P 锻造公称管管件 
B-16.50 C12200 … 30（205） … 107 99.9Cu-P 锻造公称管管件 
B-16.50 C23000 … 30（205） … 107 85Cu-15Zn 锻造公称管管件 

 




